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а) шлифовальная шкурка, рубанок, напильник, линейка, 
рейсмус;

б) рубанок, рейсмус, шлифовальная шкурка, линейка, на­
пильник;

в) линейка, рейсмус, рубанок, напильник, шлифовальная 
шкурка?

Ответы:  1 — в, 2 — а, 3 — а, 4 — а, 5 — в.
Проверить правильность выполненного задания. Результат 

(количество баллов) записать в рабочую тетрадь. Разобрать до­
пущенные ошибки.

Y. Этап выполнения практических заданий
З адан ие  3
Изготовить цилиндрическую заготовку 050.
1. Разметка граней бруска рейсмусом.
2. Строгание восьмигранника.
3. Строгание шестнадцатигранника.
4. Обработка многогранника рашпилем.
5. Шлифование шлифовальной шкуркой.
8�������� �� ������ ������2
® соответствие заданным размерам — 2 балла;
• соответствие форме — 2 балла;
• соблюдение технологического процесса — 1 балл.
За имеющиеся недостатки отметка по каждому критерию 

снижается на 1 балл. Учитель вправе повысить отметку за 
прилежание.

VI. Этап оценки выполненных заданий
Максимальное количество баллов за выполнение трех за­

даний — 15. По таблице оценки результатов учебной деятель­
ности определить отметку за занятие (вариант 5).

VII. Этап подведения итогов занятий
Учитель проводит количественную и качественную оценку 

деятельности учащихся, называет типичные ошибки и пути 
их устранения, положительные стороны выполненной работы.

VIII. Этап рефлексии

IX. Этап завершения занятий
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5. Рабочим органом СТД-120 М является:
а) двигатель;
б) шпиндель;
в) ременная передача.
6. Опорой правого торца заготовки служит:
а) подручник;
б) передняя бабка;
в) задняя бабка.
7. Окончательное поджатие заготовки осуществляется:
а) выдвижением центра;
б) фиксацией каретки на станке;
в) поворотом подручника в каретке.
8. В маркировке станка СТД-120 М число %&/ означает:
а) максимальный диаметр обрабатываемой детали;
б) длину шпинделя;
в) расстояние от оси шпинделя до направляющих станины 

в миллиметрах.
9. Длинные заготовки левым торцом крепятся:
а) на трезубце;
б) планшайбе; ‘
в) патроне.
10. Управление станком СТД-120 М осуществляется с по­

мощью:
а) ременной передачи;
б) кнопочной станции;
в )  электродвигателя.
Отве т ы:  1 — а, 2 — б, 3 — в, 4 — в, 5 — б, 6 — в, 7 — а, 

8 — в, 9 — а, 10 — б.
Проверить выполнение задания и результат (количество 

баллов) занести в рабочую тетрадь. Проанализировать вопросы, 
в которых допущены ошибки.

V. Этап выполнения практических заданий
Задан ие  2
������	����������	�  «Ознакомление с устройством то­

карного станка».
1. Получить у учителя задание на ознакомление с устрой­

ством токарного станка ТСД-120 или СТД-120 М.
2. Назвать и показать основные части станка.
3. Ознакомиться с устройством передней и задней бабок.
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III. Этап изучения нового материала
Последовательность изложения:
1. Требования к материалам для точения: порода древеси­

ны, припуски размеров заготовки, способы закрепления.
2. Расположение подручника относительно заготовки.
3. Инструменты для точения.
4. Хватка стамески и приемы точения (рассказ, показ).
5. Требования по охране труда при точении древесины:
• Проверяйте качество заготовки для точения: она не долж­

на иметь загнивших сучков, трещин и т. п.
• До включения станка проверяйте наличие необходимого 

зазора между заготовкой и подручником, надежность их 
крепления.

® Перед началом работы застегните спецодежду, уберите 
волосы под берет, уберите со станка лишние предметы, 
наденьте защитные очки.

• Станок включайте с разрешения учителя. Проверьте 
работу станка на холостом ходу, исправность кнопочной 
станции путем включения и выключения ее кнопок.

• Работайте исправным и хорошо заточенным инструмен­
том. Не точите заготовку вблизи трезубца.

• Не отходите от станка во время его работы.
• Не замеряйте размеры заготовки и не перемещайте под­

ручник при включенном станке.
® Не тормозите руками заготовку после включения станка.
• При отключении электричества немедленно прекратите 

работу и сообщите об этом учителю.
IV. Этап первичной проверки изученного материала
З адание  1
Ответить на вопросы теста. За каждый правильный ответ 

начисляется 1 балл.
1. Для точения рекомендуют использовать древесину:
а) любых пород;
б) хвойных пород (ель, сосна, лиственница);
в) лиственных пород (береза, клен, орех).
2. При закреплении заготовки в патроне токарного станка 

припуск по длине устанавливают:
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дополнительные, поддерживающие занятия для повышения 
качества знаний и умений учащихся.

V III. Этап рефлексии

IX . Этап завершения занятия

ЗАНЯТИЕ 7
5�6��  Чистовое точение наружных цилиндрических поверх­

ностей.
����	�������� ���	������	��  Чистовое точение деталей ци­

линдрической формы.
7���4

♦ овладение учащимися знаниями и умениями по чистовому 
точению деталей цилиндрической формы;

♦ создание условий для развития внимания;
♦ способствование воспитанию аккуратности, наблюдатель­

ности.
���8��$��9�6�����$9��	�	�� ��9�����4

учащиеся б у д у т  знать:
♦ устройство и настройку токарного станка;
♦ приемы управления станком;
♦ инструменты для чистового точения;
♦ правила безопасной работы при точении древесины; 
учащиеся б у д у т  уметь :
♦ настраивать токарный станок и управлять им;
♦ устанавливать и закреплять заготовки на токарном стан­

ке;
♦ выполнять технологическую операцию «точение на то­

карном станке»;
♦ пользоваться косой стамеской;
♦ соблюдать правила безопасной работы при точении. 

"���9���������������	�����9�����4  заготовки, станок токар­
ный, косая стамеска, кронциркуль, линейка, карандаш, 
шлифовальная шкурка, напильник, мелкозубая ножовка 
в количестве, необходимом для выполнения работ одним 
учащимся.
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б) тупым углом;
в) серединой лезвия?
9. Какую стамеску используют при подрезании торцов:
а) полукруглую;
б) прямую;
в) косую?
10. Расстояние между заготовкой и подручником (А) долж­

но быть..., а сам подручник должен быть выше оси вращения 
заготовки (В):

а) на А — 7—8 мм, В — 5—6 мм;
б) А — 5—6 мм, В — 4— 5 мм;
в) А — 2—3 мм, В — 1—3 мм.
Ответы:  1 — б, 2 — в, 3 — в, 4 — а, 5 — в, 6 — а, 7 — в, 

8 — в, 9 — в, 10 — в.
Проверить правильность выполнения задания. Результат 

(количество баллов) записать в рабочую тетрадь. Разобрать 
допущенные ошибки.

V. Этап выполнения практических заданий
З адание  2
Чистовое точение детали заданных размеров:
1. Подготовить станок к работе.
2. Получить у учителя чертеж, а также заготовку после 

чернового точения наружной цилиндрической поверхности.
3. Не включая станка, проверить хватку косой стамески и 

установку ее по отношению к подручнику и заготовке.
4. Точить заготовку до заданного размера.
5. После 2—3 минут работы остановить станок и проверить 

крепление заготовки. При необходимости закрепить ее.
6. Измерить диаметр заготовки.
7. Разметить заготовку по длине.
8. Подрезать торцы.
9. Шлифовать деталь.
10. Отпилить припуски и обработать торцы напильником 

и шлифовальной шкуркой.
11. Проконтролировать качество.
12. Произвести уборку учебного места.
13. Оценить выполненную работу.
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I I I .  Этап изучения нового материала
Последовательность изложения:
1. Демонстрация деталей конической формы.
2. Чтение чертежа детали конической формы.
3. Демонстрация точения конических поверхностей.
4. Показ установки и закрепления заготовки.
5. Демонстрация разметки по длине.
6. Демонстрация чернового точения конической формы.
7. Перестановка подручника и чистовое точение конических 

поверхностей.
8. Демонстрация подрезания торцов и удаления припусков.
9. Критерии и нормы оценки выполненной работы.
10. Правила безопасной работы при точении древесины.
IV . Этап первичной проверки изученного материала
Задан ие  1
Ответить на вопросы теста. За каждый правильный от­

вет начисляется 2 балла.
1. Для выполнения чернового точения используют:
а) косую стамеску;
б) прямую стамеску;
в) полукруглую стамеску.
2. Что принимают за нижнее основание конуса:
а) левую часть заготовки;
б) правую часть заготовки;
в) любую из частей заготовки?
3. При чистовом точении конической поверхности косую 

стамеску перемещают:
а) от вершины к основанию конуса;
б) от основания конуса к вершине;
в) направление движения не имеет значения.
4. Что удобнее использовать для контроля размеров:
а) линейку;
б) кронциркуль;
в) штангенциркуль?
5. Для выполнения чистового точения деталей конической 

формы подручник располагают:
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и постановку вопросов: что общего между этими изделиями? 
В чем отличия этих изделий?

II .  Этап актуализации субъективного опыта учащихся
1. Ответы на вопросы учителя.
2. Выводы:
а) общее у изделий то, что они изготовлены из стали;
б) в зависимости от назначения изделий они изготовлены 

из различной стали;
в) изделия изготовлены из стали различных видов.
3. Формулировка с участием учащихся темы занятия и по­

становка личных учебных задач учащимся.
III. Этап изучения нового материала
Последовательность изложения:
1. Сталь как сплав железа с углеродом. Содержание угле­

рода в стали и чугуне.
2. Классификация сталей по назначению: конструкцион­

ные, инструментальные, специальные. Их применение.
3. Классификация сталей по химическому составу: угле­

родистые и легированные. Примеси и легирующие элементы. 
Влияние примесей легирующих элементов на свойства видов 
стали и их качество.

4. Классификация сталей по качеству: обыкновенная, ка­
чественная, высококачественная.

5. Марки и маркировки сталей.
6. Металлургические предприятия в Республике Беларусь.
7. Профессии рабочих на металлургических предприятиях.
IV . Этап первичной проверки изученного материала
Вопросы учителя:
1. Какие бывают виды сталей по назначению?
2. Какие изделия изготавливают из конструкционных, ин­

струментальных, специальных сталей?
3. Как подразделяют стали по химическому составу?
4. В чем отличия между углеродистой и легированной сталью?
5. Назовите постоянные примеси в стали.
6. Назовите легирующие элементы для стали и их обозна­

чение.
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TP! Этап оценки выполненных заданий
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Оборудование и средства обучения: станок ТВ-6 (ТВ-7), но­
жовка слесарная, ШЦ-1, чертилка, напильник.

Х о д  з а н я т и я

I. Этап организации занятия
Проверка готовности учащихся к занятию. Мобилизация 

внимания через демонстрацию деталей, изготовленных точе­
нием на токарно-винторезном станке, и постановкой вопросов.

II .  Этап актуализации субъективного опыта учащихся
Вопросы учителя:
1. Какой способ, какие инструменты, оборудование или 

станки использовались для изготовления данных дета­
лей? (Станок ТВ-6.)

2. Можно ли их изготовить другим способом с обеспечением 
требуемого качества?

3. Как называется станок для изготовления таких деталей?
4. Как называется профессия рабочего, работающего на 

токарном станке?
5. Кто видел, как работает токарно-винторезный станок? 
Формулировка темы и учебных целей вместе с учащимися.

I I I .  Этап изучения нового материала
Последовательность изучения:
1. Детали — тела вращения.
2. Точение металла — технологическая операция по обра­

ботке металла резанием специальными резцами на токарном 
станке.

3. Станок ТВ-6 как технологическая машина.
4. Основные части станка ТВ-6.
5. Сущность процесса резания на станке ТВ-6 и виды дви­

жений: главное, подачи.
6. Правила безопасной работы на станке ТВ-6.
7. Профессия токаря.

IV . Этап первичной проверки изученного материала
Вопросы учителя:
1. Что представляет собой процесс точения металла?
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VI. Этап оценки выполненных заданий
Критерии и нормы оценки:
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VIII. Этап рефлексии

IX. Этап завершения занятия
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♦ устройство трехкулачкового патрона;
♦ способы и правила установки заготовок и резцов;
♦ режимы резания на станке ТВ-6;
♦ виды резцов и элементы резца;
♦ меры безопасности по управлению станком; 
учащиеся б у д у т  уметь :
♦ управлять станком ТВ-6;
♦ устанавливать и закреплять заготовки и резцы. 

Оборудование и средства обучения: станки ТВ-6, резцы то­
карные.

Х о д  з а н я т и я

I. Этап организации занятия
Проверка готовности учащихся к занятию. Мобилизация 

внимания через демонстрацию различных токарных резцов и 
постановку вопросов.

II. Этап актуализации субъективного опыта учащихся
Вопросы учителя:
1. Как называются эти инструменты и где они применяются?
2. Достаточно ли знаний устройства станка ТВ-6 для работы 

на нем?
3. Назовите основные части станка ТВ-6.
4. Что необходимо еще знать, чтобы выполнить точение на 

станке?
5. Сформулируйте тему урока и учебные задачи. 
Формулирование темы занятия и учебных задач учащи­

мися.
III. Этап изучения нового материала
Последовательность изложения:
1. Станок ТВ-6 как технологическая машина. Его основные 

части.
2. Наладка и настройка станка.
3. Органы управления станком: рассказ и демонстрация.
4. Патрон трехкулачковый.
5. Установка заготовки в патроне.
6. Резцедержатель. Закрепление резца в резцедержателе.
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VI. Этап оценки выполненных заданий
Необходимо сложить баллы за задания 1 и 2. Отметка опре­

деляется по таблице оценки результатов учебной деятельности, 
исходя из полученной суммы (вариант 2).

VII. Этап подведения итогов занятия
Учитель проводит количественную и качественную оценку 

деятельности учащихся, называет типичные ошибки и пути 
их устранения, положительные стороны выполненной работы.

VIII. Этап рефлексии
IX. Этап завершения занятия

ЗАНЯТИЕ 12

Тема. Точение наружных цилиндрических поверхностей. 
Практическая деятельность. Точение заготовки обжимки. 
Цели:

♦ овладение учащимися знаниями и умениями по точению 
на станке ТВ-6;

♦ развитие умений по управлению станком, представлений о 
процессе резания металлов, политехнического кругозора;

♦ воспитание аккуратности, точности, самодисциплины, 
добросовестности, ответственности за результаты собствен­
ной деятельности.

Прогнозируемые результаты обучения:
учащиеся б у д у т  знать:
♦ основы технологического процесса по точению наружных 

цилиндрических поверхностей;
♦ правила безопасности при работе на станке ТВ-6; 
учащиеся б у д у т  уметь :
♦ точить детали с наружной цилиндрической поверхностью. 

Оборудование и средства обучения: заготовка для точения,
станок ТВ-6 с приспособлениями, технологическая карта 
на точение обжимки, ШЦ-1.

Х о д  з а н я т и я

I. Этап организации занятия
Проверка готовности учащихся к занятию. Мобилизация 

внимания через демонстрацию обжимки для клепки и поста­
новку вопросов.
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Цели:
♦ овладение учащимися знаниями о сортовом прокате, со­

вершенствование умений по опиливанию металла;
♦ развитие представлений о сортах металла и способах их 

производства, моторики кистей и пальцев рук;
♦ воспитание точности, аккуратности, добросовестности. 

Прогнозируемые результаты обучения:
учащиеся б у д у т  знать:
♦ профили проката, способы его производства, применение 

и профессии рабочих, задействованных в производстве 
сортового проката;

учащиеся б у д у т  уметь :
♦ различать виды сортового проката по его профилю. 

Оборудование и средства обучения: образцы сортового прока­
та, заготовки тонколистового металла, напильники, ШЦ-1, 
угольник, чертилка.

Х о д  з а н я т и я

I. Этап организации занятия
Проверка готовности учащихся к занятию. Мобилизация 

внимания через демонстрацию изделий из сортового проката 
и образцов сортового проката.

-- � Этап актуализации субъективного опыта учащихся
Вопросы учителя:
1. Какие особенности формы и профиля металла видны в 

представленных изделиях?
2. Имеются ли такие же среди образцов?
3. Почему полоса металла легко согнулась, а уголок из 

металла такой же толщины — нет?
4. В каких изделиях техники и быта используется металл 

с различной формой поперечного сечения?
5. Чему будет посвящен сегодняшний урок?
Учащиеся вместе с учителем формулируют тему занятия и

учебные задачи.
-- - � Этап изучения нового материала
Последовательность изложения:
1. Прокатка как способ обработки металлов.
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2. Горячая и холодная прокатка.
3. Сортовой прокат как полуфабрикат.
4. Профиль проката — форма поперечного сечения.
5. Технология получения проката различного профиля.
6. Простые профили проката: квадрат, круг, шестигранник.
7. Фасонные профили проката: рельсовый, тавровый.
8. Специальные профили проката (по форме конструкции 

готовой детали).
9. Изделия из проката различного профиля.
10. Механические свойства различных видов проката.
11. Профессии рабочих, занятых в производстве сортового 

проката: оператор, кузнец, штамповщик, слесари и др.
HM�� I �2�2�+!��'�L�2+�!�+,�� ��*��''�4��1� �+����

З адан ие  1
Определить профиль сортового проката по рисунку (рис. 26 

учебного пособия) и в таблице записать соответствующую 
букву.

№
п/п

Буква
обозначения

Название 
профиля проката

1 Листовой

2 Квадратный

3 Шестигранный

4 Круглый

5 Швеллерный

6 Тавровый

7 Полосовой

8 Уголковый

9 Двутавровый

10 Рельсовый

11 Трехгранный

Критерии и нормы оценки: за каждый правильный ответ 
начисляется 1 балл. Максимальное количество баллов — 11.
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их устранения, положительные стороны выполненной ра­
боты.

VIII. Этап рефлексии

IX. Этап завершения занятия

ЗАНЯТИЕ 14
Тема. Сборка деталей из металлов на заклепках. 
Практическая деятельность. Лабораторная работа «Со­

единение деталей на заклепках». Подготовка заклепок, 
пробная клепка. Изготовление подвесок-кронштейнов: раз- 
метка и сверление отверстий.

Цели:
♦ овладение учащимися знаниями о сборке деталей на заклеп­

ках и первоначальными умениями по выполнению клепки;
♦ развитие представлений о способах соединения деталей, 

умений по обработке металла, моторики кистей и пальцев 
рук;

♦ воспитание аккуратности, точности, добросовестности. 
Прогнозируемые результаты обучения:

учащиеся б у д у т  знать:
♦ сущность процесса сборки деталей на заклепках;
♦ виды заклепок, инструменты и приспособления для 

клепки;
♦ расчеты для подбора заклепок и диаметра отверстий под 

заклепки;
♦ технологический процесс создания заклепочного соеди­

нения;
учащиеся б у д у т  уметь :
♦ рассчитывать размеры заклепок;
♦ подбирать необходимые материалы, заклепки требуемой 

формы и размеров, приспособления и инструменты;
♦ выполнять клепку замыкающей головки.

Оборудование и средства обучения: заклепки различной
формы, приспособления и инструменты для клепки: на­
тяжки, обжимки, поддержки, молоток, заготовки для 
клепки.
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: � � � � � ' (  � (

H�� I �2� �+4�'���J��� ��'( �(
Проверка готовности учащихся к занятию. Мобилизация 

внимания через демонстрацию изделий с заклепочным соеди­
нением деталей и постановкой вопросов.

II . � I �2� �, *�����J��� �*6P�, �!'�4�� �2� �� *��7�8�(
Вопросы учителя:
1. Из какого количества деталей изготовлено изделие?
2. Какой вид соединения применен для сборки изделия?
3. Какие виды соединения вы знаете?
4. В чем заключаются особенности заклепочного соедине­

ния деталей в сравнении с другими видами соединения 
деталей?

5. Как вы представляете себе процесс сборки на заклепках?
I I I . � I �2� ��*��'�(� '�!�4��1� �+����
Последовательность изложения:
1. Сборка деталей на заклепках как технологическая опе­

рация.
2. Изделия с заклепочным соединением деталей. Подвиж­

ные и неподвижные соединения.
3. Заклепка как крепежная деталь. Элементы заклепки. 

Материалы для изготовления заклепок и способы их изготов­
ления.

4. Виды заклепок по форме закладной головки.
5. Определение длины и диаметра стержня заклепки.
6. Инструменты и приспособления для клепки.
7. Последовательность процесса клепания.
8. Требования по охране труда при выполнении заклепоч­

ного соединения.
9. Демонстрация последовательности процесса клепания и 

контроля качества сборки на заклепках.
IV .� I �2�2�+!��'�L�2+�!�+,�� ��*��''�4��1� �+����
З адание  1
Изобразить форму закладной головки и написать ее назва­

ние для пяти видов заклепок.
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Максимальное количество баллов — 5. Оценка снижается 
за недостатки, устраненные учащимся, — 0,5 балла. 

З адание  4
Выполнение работ по изготовлению подвесок-кронштейнов 

в соответствии со степенью их состояния и необходимостью 
выполнения последующих операций для каждого конкретного 
учащегося (рубка, опиливание, разметка центров и отверстий, 
сверление и зенкование отверстий, распиливание отверстий).

VI. Этап оценки выполненных заданий
Сложить баллы, полученные за выполнение заданий 1, 2 и 

3 (максимальное количество баллов — 15). По таблице оценки 
результатов учебной деятельности (вариант 5) определить от­
метку за занятие.

VII. Этап подведения итогов занятия
Учитель проводит количественную и качественную оценку 

деятельности учащихся, называет типичные ошибки и пути 
их устранения, положительные стороны выполненной ра­
боты.

VIII. Этап рефлексии

IX. Этап завершения занятия

ЗАНЯТИЕ 15

Тема. Сборка деталей подвески-кронштейна на заклепках. 
Практическая деятельность. Изготовление подвесок-крон­

штейнов .
Цели:

♦ закрепление учащимися знаний и умений по выполнению 
клепки;

♦ совершенствование умений по слесарной обработке метал­
ла в процессе изготовления подвески;

♦ воспитание точности, аккуратности, добросовестности, 
ответственности за результат работы.

Прогнозируемые результаты обучения: 
учащиеся б у д у т  знать:
♦ технологию сборочных работ на заклепках;
♦ способы изготовления заклепок;
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учащиеся б у д у т  уметь :
♦ выполнять заклепочные соединения деталей согласно 

технологии.
"���9���������������	�����9�����4  материалы, инструменты 

и приспособления для изготовления заклепок, заготовки 
подвесок, ШЦ-1, угольник, чертилка, кернер, молоток, 
напильники, надфили, сверла в количестве, необходимом 
для организации занятий.

: � � � � � ' (  � (

H�� I �2� �+4�'���J��� ��'( �(
Проверка готовности учащихся к занятию. Мобилизация 

внимания через демонстрацию готового изделия — подвески- 
кронштейна — и постановку вопросов.

HH�� I �2� �, *�����J��� �*6P�, �!'�4�� �2� ��*��7�8�(
Вопросы учителя:
1. Как называется это изделие?
2. Для чего предназначено это изделие?
3. Из каких деталей и какого их количества состоит изделие?
4. Каким способом выполнено соединение деталей подве­

ски?
5. Какие инструменты необходимы для выполнения закле­

почного соединения деталей?
6. Какова последовательность выполнения заклепочного 

соединения?
7. Как определяется диаметр стержня заклепки (отверстие 

под заклепку)?
8. Как определяется длина стержня заклепки для клепа­

ния?
9. Как определяется качество заклепочного соединения?
10. Каковы правила безопасности при выполнении закле­

почного соединения?
HHH�� I �2���*��'�(� '�!�4��1� �+����
Последовательность изложения:
1. Выполнение закладной головки в тисках и с помощью 

специального приспособления (демонстрация, рассказ).
�	
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♦ создание условий для закрепления знаний и совершен­
ствование умений по чтению графических документов;

♦ способствование развитию логического мышления;
♦ создание условий для воспитания внимательности, добро­

совестности.
Прогнозируемые результаты обучения:

учащиеся б у д у т  знать:
♦ основные способы конструирования;
♦ объект творческого проектирования;
♦ этапы реализации творческого проекта;
♦ виды обработки и основные технологические операции, 

необходимые для изготовления деталей изделия творче­
ского проекта;

учащиеся б у д у т  уме ть :
♦ планировать свою деятельность по реализации проекта;
♦ различать детали изделия творческого проекта;
♦ читать чертежи деталей изделия.

Оборудование и средства обучения: изделия, детали творче­
ского проекта и графическая документация на них.

Х о д  з а н я т и я

I. Этап организации занятия
Проверить подготовку учащихся к занятию: наличие спец­

одежды, рабочей тетради, чертежных инструментов, ручки, 
дневника. Мобилизация внимания учащихся с помощью за­
гадки: «Он не вяжет и не шьет, он машины создает».

II. Этап актуализации субъективного опыта учащихся
Вопросы учителя:
1. Что означает термин «конструирование»?
2. Что такое творческий проект?
3. Занимались ли вы конструированием и творческим про­

ектированием и какие работы (изделия) были объектом 
вашей деятельности в школе или дома?

4. Какой деятельностью, как вы думаете, вы будете зани­
маться на уроках?

5. Что станет темой для изучения на сегодняшнем уроке?
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HHH�� I �2� ��*��'�(� '�!�4��1� �+����
Последовательность изложения:
1. Графическое изображение корпуса.
2. Организация учебного места.
3. Маршрутная карта.
4. Демонстрация и комментарии выполнения разметки, 

определения припуска, пиления, сверления, долбления бол­
ванки.

5. Правила безопасной работы.
HK�� I �2�2�+!��'�L�2+�!�+,�� ��*��''�4��1� �+����
Ответить на вопросы теста. За каждый правильный от­

вет начисляется 1 балл.
1. Для изготовления корпуса лучше использовать:
а) осину, липу, березу;
б) осину, ольху, липу;
в )  тополь, сосну, ольху.
2. Для заготовки корпуса лучше использовать доски тол­

щиной:
а) 30—40 мм;
б) 20—30 мм;
в) 10— 20 мм.
3. Для изготовления долбленого корпуса заготовку из досок:
а) сбивают гвоздями;
б) склеивают;
в) соединяют болтами.
4. Склеиваемые поверхности заготовок корпуса собирают 

в пакет:
а) и закрепляют струбцинами;
б) закрепляют в тисках;
в) соединяют шурупами.
5. Заготовку для изготовления болванки размечают по 

шаблонам:
а) вида сверху и вида сбоку;
б) вида сбоку и вида спереди;
в) вида сверху и вида спереди.
6. Для долбления готовую заготовку корпуса закрепляют:
а) в тисках;
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На �������5�'@�(  корпус изготавливается в следующей по­
следовательности :

1. Чтение графической и технологической документации.
2. Измерение заготовки.
3. Разметка детали по шаблонам.
4. Контроль точности разметки.
5. Пиление носовой и кормовой части.
6. Обработка корпуса рубанком, напильниками, шлифо­

вальной шкуркой.
7. Сверление глухих отверстий дрелью.
8. Закрепление заготовки в специальных опорах на вер­

стаке.
9. Долбление внутренней поверхности (углубление корпуса).
10. Шлифование внутренней поверхности.
VI. Этап оценки выполненных заданий
На занятии 3 оцениваются тест и шаблоны. Максимальная 

оценка за изготовление шаблонов — 10 баллов.
8�������� �� ������ ������� 2
• точность размеров (отклонение от номинальных размеров 

более чем на 1 мм — минус 1 балл);
• аккуратность выполнения (одна типичная ошибка, не­

аккуратность — минус 1 балл).
Сложить баллы за два задания и разделить на 2, что явля­

ется отметкой за занятие.
8�������� �� �����@�������� ��� ��������'@�(2
• соблюдение размеров — 2 балла, за отклонение более 

1 мм — минус 1 балл;
• соблюдение формы — 2 балла;
• отсутствие сколов — 2 балла;
® гладкость поверхности — 2 балла;
• соблюдение правил безопасной работы и технологии вы­

полнения работ — 2 балла;
• при отклонениях и недостатках — минус 1 балл. 
Максимальное количество баллов — 10.
VII. Этап подведения итогов занятий
Определить, какие отметки получили учащиеся, указать на 

недостатки, за которые снижена итоговая отметка. Обратить 
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внимание на типичные ошибки, дать рекомендации по их 
устранению.

V III. � I �2�+�5��,���

IX .� I �2� ��!�+O�'�(���'( �(

ЗАНЯТИЯ 6, 7
Тема. Технология изготовления палубной надстройки. 
Практическая деятельность. Изготовление деталей модели, 

ограждений, иллюминаторов, сборка судомодели.
Цели:

♦ овладение учащимися знаниями о последовательности вы­
полнения работ по изготовлению судомодели;

♦ развитие мелкой моторики, глазомера;
♦ воспитание внимательности, точности, аккуратности, доб­

росовестности.
Прогнозируемые результаты обучения:

учащиеся б у д у т  знать:
♦ порядок организации учебного места для судомоделиро- 

вания;
♦ технологию изготовления основных деталей и сборочных 

единиц судомодели;
♦ инструменты и приспособления для судомоделирования;
♦ учащиеся б у д у т  уметь :
♦ организовывать учебное место;
♦ изготавливать основные детали и сборочные единицы 

судомоделей;
♦ пользоваться инструментами и приспособлениями. 

Оборудование и средства обучения: заготовки для изготовле­
ния палубной надстройки, инструменты для разметки дре­
весины и металла, шлифовальная шкурка, шлифовальные 
колодки (оправки).

: � � � � � ' (  � L

H�� I �2� �+4�'���J��� ��'( �(
Проверка готовности учащихся к занятию. Мобилизация 

внимания через демонстрацию судомодели, ее устройства.
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ЗАНЯТИЕ 8
5�6��  Испытание судомодели.
����	�������� ���	������	��  Устранение недостатков, под­

готовка к отделке судомодели.
7���4

♦ овладение учащимися знаниями о последовательности вы­
полнения работ по изготовлению судомодели;

♦ создание условий для понимания сути технологических 
процессов по изготовлению судомодели;

♦ развитие политехнического кругозора, логического мыш­
ления;

♦ воспитание точности, внимательности, аккуратности, доб­
росовестности.

���8��$��9�6�����$9��	�	�� ��9�����4
учащиеся б у д у т  знать:
♦ последовательность, приемы и правила безопасного вы­

полнения сборочных работ;
учащиеся б у д у т  уметь :
♦ выполнять сборку на клею;
♦ определять типичные ошибки и способы их устранения. 

"���9�������� �� �����	��� ��9�����4  инструменты для обра­
ботки древесины, шлифовальная шкурка, шлифовальные 
колодки, клей ПВА.

: � � � � � ' (  � (

H�� I �2� �+4�'���J��� ��'( �(
Проверка готовности учащихся к занятию. Мобилизация 

внимания учащихся через демонстрацию готовой судомодели.

HH�� I �2� �, *�����J��� �*6P�, �!'�4�� �2� ��*��7�8�(
Вопросы учителя:
1. Какие виды работ необходимо выполнить для заверше­

ния изготовления модели?
2. Какие инструменты необходимы для завершения обо­

значенных работ?

�2&



III. Этап изучения нового материала
������������E����E� ���������<
6!� *�������������������� 	����!
4!� ����������� 	������ �� ��������X!
9!�  ��������� �����������>� ������������ ������ ��� �B������J

����X!
=!� #��������� ���� ����������� ���������B� �����!

IV. Этап первичной проверки изученного материала
 ������� �������<
6!� '����� B����������� ����������� �	 �X���� �� ��F�B� 	 �J

�����e
4!� '���	�� �������	�� 	����� ��������E� ����������e
9!� '����� 	��������� �� ������	����� ������ ���	����Ee

Y. Этап выполнения практических заданий
6!� *�	���� ����	�����>� ���������>� ���������� ������������

�� �B�������!
4!� ����������� �����������!
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����!
=!� ^����������� ������������ �� �����!
;!� 2�������� ��F��@������� 	����F��������!
7!� '������E���������� ������!
:!� *������ ����������� ������!

VI. Этап оценки выполненных заданий
��������� ���� ������X�� ��	�������� ����������B������!�
Критерии и нормы оценки:
k� �������E������������O�4������>����������������O�	�����

6� ����N
k� ����������� ������� �����������O�4� �����>� ���� ��������O�

	����� 6� ����N
k� �������E� �����B������ �������� O� 4� �����>� ���� ��������

������������ O� 	����� 6� ����N
k� ����������������������X	����������� ��������� �������J

����O� 4� �����>� ���� ����������B�O� 	����� 6� ����N
k� ����X������ ������� ������������� ������ O� 4� �����>� ����

����F����B�O� 	����� 6� ����!
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Цели:
♦ овладение учащимися знаниями и приобретение умений 

по выполнению схематического рисунка (эскиза) деталей 
интарсии;

♦ создание условий для развития представлений о способах 
получения схематического рисунка (эскиза), политехни­
ческого кругозора;

♦ воспитание точности, внимательности, добросовестности, 
бережного отношения к материалу.

Прогнозируемые результаты обучения: 
учащиеся б у д у т  знать:
♦ приспособления и инструменты, применяемые для получе­

ния схематического рисунка, правила и приемы разметки 
деталей интарсии;

учащиеся б у д у т  уметь :
♦ выполнять разметку деталей интарсии.

Оборудование и средства обучения: листы плотной бумаги,
карандаш, ластик, ножницы, копировальная бумага.

Х од  з а н я т и я

I. Этап организации учебного занятия
Проверка готовности учащихся к занятию. Мобилизация 

внимания через постановку вопросов:
1. Какие виды графических документов вы знаете?
2. Как называются изображения, выполненные от руки в 

глазомерном масштабе?
3. Почему эскизы лучше выполнять на бумаге в клеточку?
II. Этап актуализации субъективного опыта учащихся
Вопросы учителя:
1. С каким видом художественной обработки мы ознакоми­

лись на прошлом занятии?
2. Какие материалы применяют для изготовления интар­

сии?
3. Как еще называют интарсию?
4. С чего начинают выполнение интарсии?
Учитель вместе с учащимися формулирует тему занятия и 

учебные задачи.
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5. Работа с использованием оргстекла для изготовления 
шаблонов (при изготовлении одинаковых изделий).

V I. Этап оценки выполненных заданий
Критерии и нормы оценки:
• выбранная древесина соответствует обозначенным бук­

вам на шаблоне — 2 балла, при недостатках — минус 
1 балл;

• указанное направление волокон на шаблоне совпадает с 
направлением волокон древесины — 2 балла, при недо­
статках — минус 1 балл;

® края шаблонов приклеены и плотно прилегают к заготов­
ке — 2 балла, при наличии неплотного прилегания — ми­
нус 1 балл;

• экономное использование материала — 4 балла, при не­
экономном — от 3 до 1 балла.

Учащиеся складывают баллы, полученные за первое и вто­
рое задания (максимальная сумма — 15 баллов). По таблице 
оценки результатов учебной деятельности (вариант 5) опре­
деляется отметка за занятие.

V II. Этап подведения итогов занятия
Учитель проводит количественную и качественную оценку 

деятельности учащихся, называет типичные ошибки и пути 
их устранения, положительные стороны выполненной работы.

V III. Этап рефлексии

IX . Этап завершения занятия

ЗАНЯТИЯ 4, 5
Тема. Технология выпиливания деталей деревянной мозаики

(интарсии).
Практическая деятельность. Выпиливание деталей мозаики

ручным лобзиком.
Цели:

• овладение учащимися знаниями и умениями по выполне­
нию выпиливания деталей интарсии, совершенствование 
умений по выпиливанию ручным лобзиком;
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б) для выполнения контроля пиления с припуском;
в) для охлаждения пилки.
5. Какое приспособление применяют для пиления ручным 

лобзиком:
а) выпиловочный столик;
б) зажим верстака;
в) струбцину?
6. При пилении образуются опилки, которые удаляют:
а) пальцами руки;
б) щеткой-сметкой;
в) сдуванием.
7. Пилка лобзика должна при выпиливании:
а) составлять с поверхностью заготовки прямой угол;
б) располагаться под наклоном;
в) располагаться под любым углом.
8. При пилении заготовок толщиной около 10 мм движения 

лобзиком должны быть:
а) вниз плавные, вверх резкие;
б) плавными без остановок;
в) плавными и спокойными с остановками.
9. Для чего необходимо проставить номера на деталях:
а) для численного контроля;
б) чтобы знать количество деталей;
в) удобнее выполнять сборку?
10. Номера деталей проставляют:
а) на лицевой поверхности;
б) обратной поверхности;
в) кромках деталей.
Ответы:  1 — а, 2 — б, 3 — а, 4 — в, 5 — а, 6 — б, 7 — а, 

8 — б, 9 — в, 10 — б.

Y. Этап выполнения практических заданий
З адан ие  2
Последовательность выполнения задания:
1. Установить пилку и закрепить выпиловочный столик.
2. Получить у учителя заготовки с ранее выполненной раз­

меткой.
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3. Какие графические документы необходимы для изготов­
ления изделий в технике интарсии?

4. Как можно удалить шаблоны с поверхности заготовок? 
Учитель вместе с учащимися формулирует тему занятий и

учебные задачи.
--- � Этап изучения нового материала
Последовательность изложения:
Занятие 6
1. Выполнение предварительной сборки в соответствии со 

схематическим рисунком (см. рис. 74).
2. Разметка границ обработки для подгонки кромок.
3. Инструмент и приспособления, применяемые для под­

гонки.
4. Выполнение подгонки деталей по смежным кромкам (см. 

рис. 76, 77).
Занятие 7
1. Удаление шаблонов с лицевой поверхности.
2. Шлифование деталей в следующей последовательности: 

тонкие, затем потолще и самые толстые.
3. Шлифование частей, состоящих из нескольких деталей 

(см. рис. 79, 80).
4. Отделка лицевой поверхности шлифованием.

IV. Этап первичной проверки изученного материала
За да ни е  1 
Занятие 6
Ответить на вопросы теста. За каждый правильный ответ 

начисляется 1 балл.
1. При изготовлении изделий с элементами интарсии заго­

товки могут быть одинаковой и разной толщины, это зависит:
а) от выбора учащегося;
б) выбора учителя;
в) композиции рисунка.
2. Под скруглением кромок надо понимать:
а) закругление ребер;
б) закругление торцов;
в) закругление кантов.
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« при выполнении шлифования имеются участки, где при­
подняты волокна, — минус 1 балл за каждый участок. 

Максимальная сумма за занятие — 30 баллов (проверка 
изученного материала — 5 баллов, выполнение практического 
задания — 25 баллов).

По таблице оценки результатов учебной деятельности (ва­
риант 1) определяется отметка за занятие.

V II. Этап подведения итогов занятия.
Учитель проводит количественную и качественную оценку 

деятельности учащихся, называет типичные ошибки и пути 
их устранения, положительные стороны выполненной работы.

V III. Этап рефлексии

IX. Этап завершения занятия

ЗАНЯТИЕ 8
Тема. Округление кромок соприкасающихся деталей. 
Практическая деятельность. Выполнить скругление кромок 

с последующим тонированием отдельных деталей (при не­
обходимости) и приклеиванием деталей к основанию. 

Цели:
♦ овладение учащимися знаниями и умениями по выполне­

нию скругления кромок деталей интарсии; совершенство­
вание умений по подготовке основания и приклеиванию 
деталей к основанию;

♦ овладение знаниями по выполнению отделки красителя­
ми, морилкой;

♦ развитие логического мышления, аккуратности;
♦ воспитание внимательности, бережливости. 

Прогнозируемые результаты обучения:
учащиеся б у д у т  знать:
♦ последовательность выполнения работ по изготовлению 

деталей интарсии, подгонке деталей, скруглению кромок;
♦ приемы работы с красителями и морилкой;
♦ приемы и правила безопасного выполнения технологиче­

ских операций по изготовлению деталей интарсии;
�%E
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б) позволяет выполнять шлифование вдоль волокон;
в) эконом ит время.
О т в е т ы :  1 —  б, 2 — б, 3 — в, 4 — а, 5 — в.

V. Этап выполнения практических заданий
Практическая работа «Округление кром ок с последующ им 

тонированием отдельны х деталей (при необходим ости) и при­
клеиванием деталей к основанию ».

1. Выполнить предварительную сборку  изделия в соответ­
ствии со схематическим рисунком .

2. Определить способ соединения кром ок деталей интарсии.
3. Выбрать инструмент.
4. Определить способ соединения основания с частями де­

ревянной мозаики.
5. Разметить контуры  основания.
6. Выпилить основание согласно разметке.
7. Выполнить тонирование деталей.
8. Н аклеить детали на основание.

V I. Этап оценки выполненных заданий
Критерии и нормы оценки:
® наличие участк ов  неравн ом ерн ого скругл ен и я  к р ом ок  

соприкасаю щ ихся деталей — за каж ды й участок  минус 
1 балл.

• тонирование выполнено с наличием светлы х пятен — м и ­
нус 1 балл за каж дое пятно;

• основание вы ходит за пределы деталей мозаики — минус 
1 балл за каж ды й участок .

М аксим альная сум м а за занятие — 30 баллов (проверка 
изученного материала — 5 баллов, выполнение практического 
задания — 25 баллов).

По таблице оценки результатов учебной деятельности (ва­
риант 1) определяется отм етка за занятие.

V II. Этап подведения итогов занятия
Учитель проводит количественную  и качественную  оценку 

деятельности  учащ ихся , назы вает типичны е ош и бки  и пути
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2. После вы сы хания первого слоя вы полняю т:
а) циклевание;
б) ш лифование;
в) грунтование.
3. Для чего вы полняю т ш лифование после нанесения и вы ­

сы хания первого слоя лака;
а) для получения матовой поверхности;
б) увеличения сцепления последую щ их слоев поверхностью  

изделия;
в) удаления воздуш ны х пузы рьков и неровностей?
4. После вы сы хания последнего слоя вы полняю т:
а) суш ку;
б) ш лифование м елкозернистой ш лифовальной ш куркой ;
в) ш лифование сухой  ветош ью .
5. К аким клеем соединены детали мозаики:
а) ПВО;
б) ПРО;
в) П В А ?
О т в е т ы :  1 —  б, 2 —  б, 3 —  в, 4 —  в, 5 —  в.

Y. Этап выполнения практических заданий
З а д а н и е  2
Практическая работа «Отделка изделия л аком ».
1. П одготовить поверхность для прозрачной отделки, вы ­

полнив ш лифование изделия.
2. Нанесение первого слоя лака.
3. Ш лифование первого слоя мелкозернистой ш лифоваль­

ной ш куркой .
4. Нанесение последую щ их слоев лака.
5. Отделка сухой  ветош ью .

VI. Этап оценки выполненных заданий
Критерии и нормы оценки:
• наличие участков неравномерного нанесения лака —  за 

каж ды й участок — м инус 1 балл;
• наличие неровностей при проведении рукой  по л аки ро­

ванной поверхности  —  м инус 1 балл;
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